TECHNICKY LIST

Brick Mix MH.2

maltova smés pro zdéni a sou€asné sparovani licovych cihel

Sucha maltova smés. Odpovida malté pro zdéni G tfidy dle CSN EN 998-2-2010.

Oblast pouziti:

e ke zdéni a naslednému jednokrokovému sparovani licovych cihel s na-
sakavosti nad 6%, nebo jinych tvarovek s vys$Si nasakavosti

vhodna pro vnitini a vnéjsi pouziti

odolava poveétrnostnim vliviim

mrazuvzdornad, odolna proti vzniku vykvét

vysoce stabilni, stadlobarevna

dobfe zpracovatelna se snizenou prasnosti

zachovava difuzni vlastnosti

Slozeni materialu:

Sucha maltovd smés na bazi cementu, anorganickych pojiv a kameniva,
pfisad a pfimési ke zlepSeni vlastnosti pfi zpracovani.

Technické vlastnosti:

Zrnitost, granulometrie 0-4mm

Spotfeba rozdélavaci vody na 1 (-30 kg) pytel cca5,0l

Tloustka lepiciho loZe do 15 mm
Doba zpracovatelnosti cca 2 hodiny
Pevnost v tlaku po 28 dnech 25,0 N/mm?

Sparovani spar viz zpracovani

PIné vyzrani a odpovidajici barevnost po cca 28 dnech

Objemova hmotnost Cerstvé malty 1,8-1,9 kg/dm®

Sypna hmotnost suché smési 1,5-1,6 kg/dm®

Spotiebal/vydatnost:

Z jednoho 30 kg pytle vznikne po zamichani s rozdélavaci vodou cca 26 litr(i
Cerstvé malty. Spotfeba je zavisla na formatu cihel a jejich dérovani:

- WDF plna cca 50 kg/ m?
- NF plna cca 50kg/ m?
-CF plna cca 65 kg/ m?
- DF plna cca 60 kg/ m?
-RF plna cca 58 kg/ m?

Skuteénd spotfeba je zavisla na vlastnostech cihel, druhu cihel, technologii
vypliovani spar a manipulaci s nafadim.

Pozadavky na vyzdivané
cihly:

Cihly musi byt Cisté, bez prachu a jinych stavebnich necistot. Cihly pfed zdé-
nim zkontrolujte, jestli jsou bez trhlin nebo jiného viditeIného posSkozeni. Pfi-
padné necistoty nebo separacni vrstvy na lozné plose cihly pfed polozenim do
maltového loze odstrante. Pokud je lozna plocha cihly mastna je nutné ji
odmastit. Cihly pfed vyzdivanim nenamacejte! Pfi extrémnim pocasi nepouzi-
vejte cihly zmrzlé, nebo rozpalené od slunce.

Zpracovani:

e malta se smicha v Cisté nadobé s prfesné stanovenou rozdélavaci vodou
tak, aby smés byla dokonale promichana bez hrud

e Ize rozmichavat vSemi typy nizko-otackovych michacek nebo elektrickym
michadlem

e krozmichani smési se pouZije bud bé&zna pitnd voda nebo voda podle
CSN EN 1008. Znegisténa voda mize zplsobit dodateény vznik vykvéto.

e po dobé zrani (odlezeni) cca 5 min. opét kratce promichat

e smeés se zpracovava pfi teplotach od +4°C do +28°C

e pfidavani pfisad, prostfedkud proti mrazu nebo pfidavného plniva do hotové
smesi je nepfipustné

e pfi tuhnuti malty v nddobé nikdy neprovadét dalSi fedéni vodou, zménou
poméru dochazi ke zméné technickych vlastnosti malty!

e zamésoveé vody pfidavat stale stejné mnozstvi, aby nedochazelo k nasled-
nym zménam barevného odstinu
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Aplikace maltové smési: e maltu nanasime zednickou Izici na vodorovnou sparu tak, aby byla vypl-
néna cela plocha spary

o sila nanasené vrstvy by méla byt o cca 2 mm silnéjsi, neZz poZadovana
finalni sila spary (pfi poZadavku na 10 mm sparu nanasime cca 12 mm)

e po naneseni malty pokladame licové cihly, srovname fadu a poklepanim
usadime do maltového loze

e po usazeni cihly pfebyte€¢nou vytlaenou maltu strhnéte nahrubo zednic-

e pockdme na zavadnuti malty. Malta je dostatecné zavadla, kdyz tlakem
palce je mozné maltu jiz velmi malo stladit

e po zavadnuti malty upravit sparu vhodnym narfadim  (dfevénym kolikem,
kovovou skrabkou, gumovou hadici apod.) do pozadovaného profilu, tvaru
a struktury spary

e Upravu povrchu provadét vzdy ve stejném stavu vyschnuti malty ve spare

e posledni upravu ocisténi provést na sucho mékkym jemnym smetackem
bez pouZiti vody

e nenamacet pouzivané naradi do vody a nepracovat s mokrym nafadim

e sparovaci smé&s nesmi byt pfipravovana spolu s jinymi maltami obsahuji-
cimi vapno nebo jeho slou€eniny

e tuhnouci sparovaci smés neoZivovat pfidanim rozdélavaci vody, vznika
riziko barevného rozdilu spary

o doporuéuje se: pred zahajenim praci provést zkuSebni zdéni na kontrolni
plo$e z nékolika kusu cihel pro potvrzeni vysledného vzhledu, barevnosti,
povrchu a tvaru spary.

e rozdélavat a nanadet pouze tolik malty, které je mozné zpracovat do cca
20 min. otevieného €asu zrani a tuhnuti malty. Tato doba se maze vyso-
kou teplotou zkratit

o dilatacni spary ponechat Cisté

Zajisténi kvality: Kvalita je trvale sledovana v laboratofich vyrobniho zavodu.

Baleni: V papirovych ventilovych pytlich po 30 kg.

Likvidace obalu: Obal zcela vyprazdnit a poté nakladat jako s ostatnim odpadem.

Zpusob a doba skladovani: Pfi skladovani chranit pfed pusobenim vody a vysoké relativni vlhkosti vzdu-

chu (nejvyse 75 %). Za téchto podminek je doba skladovatelnosti 6 mésict od
data vyroby uvedeného na obalu.

Bezpeénost: Malta po rozmichani s vodou vytvafi alkalickou smés. PFi praci nejezte a ne-
kufte (opatfeni proti poziti nebo vdechnuti prachu) a pouzivejte pracovni odév.
Pfi zasazeni o¢i dostate¢né vymyvejte proudem cisté vody a hned konzultujte
s oCnim lékarem.

Prvni pomoc: PFi zasaZeni o€i je dostateéné vyplachujte velkym mnozstvim Cisté vody. Pfi
pfimém zasazeni pokozky kizi omyjte velkym mnozstvim vody a nasledné
hydrataénim mydlem. Projevi-li se zdravotni potize nebo v pfipadé pochybnos-
ti vzdy vyhledejte 1ékafské oSetfeni a Iékafi  spravné informujte o zpUdsobu
zasazeni.
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ce

1020
Brickland s.r.o, Nepomucka 208, 32600, Plzen

EN 998-2:210
Brick Mix MH.2
Prohlaseni o vlastnostech ¢.: PV/CZ/069/2013

Maltova smés pro zdéni a sparovani licovych cihel a jinych
venkovnich stavebnich pohledovych prvki

Reakce na oheri; A1l

Pevnost spoje, ve smyku: (tabulkova hodno- 0,15 N/mm?

ta)

Pevnost v tlaku tfida M5

Absorbce vody: <0,2
kg/mz.mino’5

Absorbce chlorid(: <0,1%

Prostupnost vodnich par: (tabulkova hodno- u 15/35

ta)

Tepelna vodivost Aqg gry : ( tabulkova primér- 1,17 W/m.K
na hodnota, P=50%)

Trvanlivost, soucinitel mrazuvzdornosti: 0,75 pro10 cykld
(zmrazovani/rozmrazovani)
Zvlastni charakteristika: 0

PFi provadénych pracich je nutno dbat pfislusnych doporuceni a smérnic, norem a soucasné platnych technickych listli, jakoz
i uznavanych architektonickych a technickych pravidel. Pfebirame zaruku za bezvadnou kvalitu nasich vyrobkd. Nase doporuceni
se zakladaji na zkouSkach a praktickych zkuSenostech. Na rozdilné podminky staveniSt vSak nemame Zadny vliv. Technické
poradenstvi poskytujeme stale jen jako vedlejsi sluzbu. Z poradenstvi nelze vic¢i ndm odvodit zadné zavazné pozadavky.

Vydani tohoto technického listu 12/2014
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